
Busa®CLAD
Verschleißschutztechnologie

Busatis entwickelte das spezielle Laserauftragschweißverfahren
Busa®CLAD für höchstbeanspruchte Maschinenbauteile in
verschleißintensiven Industrien.

► höchste Haftzugfestigkeiten und minimale Wärmeeinflusszonen bei
gleichzeitig geringem Verzug

► geringe Schichtdicken möglich

► partielle Beschichtungen, auch auf Kanten und Schneiden

► kleinste Aufmaße und wenig Nacharbeit aufgrund endkonturnaher
Auftragung

► hohe Hartstoffanteile bei gleichmäßiger Hartstoffverteilung

Vorteile von Busa®CLAD – Verschleißschutzbeschichtungen:
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Produktion und Qualität. Busatis stellt seine Produkte auf modernsten, automatisierten, robotergesteuerten Anlagen
her, selbstverständlich unter Einhaltung strengster Qualitätsvorgaben. Mit dem Know-how und der technischen
Ausstattung von Busatis können sämtliche Produkte in gleichbleibend hoher Qualität gefertigt werden.

Auf welche Werkstoffe kann Busa®CLAD
aufgebracht werden?
► alle schweißbaren Eisenwerkstoffe, auch vorvergütete

Stähle

Was sind typische Busa®CLAD-
Beschichtungswerkstoffe?
► standardisierte Hochleistungswerkstoffe bestehend aus

Matrixlegierungen mit synthetischen oder metallurgisch
ausgeschiedenen Hartstoffen

► individuelle Matrixlegierungen und Hartstoffe auf
Anfrage

Welche Bauteile sind für Busa®CLAD-
Beschichtungen geeignet?
► komplexe Bauteilgeometrien

► rotationssymmetrische Bauteile

► Schichtdicken: 0,2-2 mm einlagig

► minimale Bauteildicke: 1,5 mm

► maximales Bauteilgewicht: 250 kg


